
VANNES DE RÉGULATION TYPE Z 1A

CARACTÉRISTIQUES :

• Différents matériaux pour le corps 
de la vanne et les pièces internes. 

• La conception permet de réduire le 
bruit, d'améliorer la résistance à la 
cavitation et au flashing, et d'éliminer
l'étranglement de l'écoulement,

• Large gamme de pressions 
nominales, PN10 à CL2500, 
et de caractéristiques de débit 

• Réduction des émissions de fluides 
agressifs et toxiques grâce à 
l'utilisation de fûts avec soufflet étanche
ou de joints certifiés TA-LUFT,  

• Montage et démontage faciles des
pièces internes simplifiant la 
maintenance, l'entretien et le service.,

• Durabilité et fiabilité élevée grâce à 
l’utilisation de matériaux de première 
qualité et de procédés de traitement 
des surfaces (brunissage, stellitage,
traitement thermique 
ou revêtement CrNi)

 

• Possibilité d’adapter aux actionneurs multi-ressorts à action inverse P/R (colonne) et P1/R1 (arcade 
moulé), et de changer la plage des ressorts sans en changer le nombre.

•
• Possibilité d'effectuer des diagnostics de "vanne - actuateur" grâce à l'utilisation de positionneurs 

électropneumatiques intelligents 

• Large gamme d'actuateurs électriques

• Fabrications spéciales pour l'oxygène, l'hydrogène, les combustibles gazeux, les fluides à basse température
(oxygène liquide, azote liquide), les gaz acides contenant du H2S ou pour les atmosphères potentiellement 
explosives conformément à la directive ATEX

• La conception et la fabrication sont conformes aux exigences du système de gestion de la qualité ISO 9001, 
de la directive 2014/68/UE et les règlements de l'AD2000 Merkblatt, destinés à être installés sur des tuyauteries.

APPLICATION :

Les robinets à soupape à passage direct de type Z1A sont utilisés pour l’automatisation et le contrôle à distance 
comme éléments de régulation de débit pour ajuster le débit des liquides, de la vapeur et des gaz. 
Disponible dans une large gamme de matériaux et de conceptions, ces vannes sont utilisables dans les 
conditions de travail les plus exigeantes comme la production d'énergie, la pétrochimie, le chauffage, l'industrie 
chimique, la métallurgie, etc. 
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Possibilité de monter des actionneurs avec volant latéral (P1/R1) ou supérieur (P/R)
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Corps (1): Simple passage, moulé
DN disponibles :DN15 à DN300
PN disponibles :
• PN10 à PN400 (suivant la norme EN1092-1:2010)
• PN-H-74306:1985; à PN-H-74307:1985.
• CL150 à CL2500 (suivant EN1759-1:2005).
Suivant les combinaisons suivantes : DN15...300: PN10...100; CL150…CL600 *

DN15...150: CL900; PN160 *
DN15...100: PN250…400; CL1500…CL2500 *

*)pressions nominales plus élevées disponibles après accord de l’usine
Connexions: - A brides : selon le tableau 1

- Extrémités à souder BW, conformément aux tableaux 19 et 18
- Embouts à souder SW, conformément au tableau 21

Les brides en acier CL150 ; CL300 ; CL600 ; CL900 ; CL1500 ; CL2500 sont conçues de telle sorte qu'elles peuvent être 
assemblées avec des brides selon les normes américaines ANSI/ASME B16.5 et MSS SP44. Dans les normes 
américaines, les brides sont identifiées par des valeurs nominales de "classes", auxquelles correspondent les valeurs de 
pression nominale (PN) selon PN-ISO 7005-1:2002.

Les PN équivalents sont les suivants : CL150: PN 20 CL300: PN 50 
CL600: PN 110 CL900: PN 150 
CL1500:PN 260  CL2500:PN 420

Tableau 1.Raccordement à brides

CONCEPTION ET SPÉCIFICATION TECHNIQUE :

Dimensions face à face : - vannes à brides selon PN-EN 60534-3-1 ; PN-M-74005 ; ISA S75.16-1993 ; Fig. 5 ; Tableau 16 ; 17
- vannes à embouts à souder ; Fig. 5 ; Tableau 18
- selon PN-EN 60534-3-3 : pour PN 10...100 et CL150...600
- comme pour les vannes à brides PN 160 : pour PN 160 et CL900
- comme pour les vannes à brides PN 400 : pour PN 250...400 et CL1500...2500

Matériaux: - selon le tableau 2 ; 
Rapport entre la pression de service et la température selon le tableau 3...9.

Fût  (2):  - standard 
    - rallongé  

- joint-soufflet  (PN10 à 40; CL150 à 300)
Clapet  (3): - piston, guidé par manchon, rigide. Rangeabilité : 50:1
    - variantes:    profilé,
        piston - perforé,(multi-trous)

-Caractéristiques de débit : Égal pourcentage  - P
        linéaire   - L
        
Siège  (4):   - encastré et scellé avec le corps, étanchéité métallique (souple sur demande)
Tige du clapet  (5) : - brunie, face de joint polie.
Cage de compression (6A) : - fixée au siège
Cage anti-cavitation (6B) :  - fixée au siège perforé, entraînant une réduction du ΔP entre le siège et le clapet
Joint de corps (7) et de siège (8) : - spiralé, graphite + inox 1.4404.
Garnissage de la tige (9) : - Garniture en PTFE-V, comprimée avec le boulon à ressort (18),
      -  Joints annulaires formés dans des cordons de garniture tressés (PTFE +GRAPHITE),
     - Kits (graphite expansé et fillé) ou formés dans des cordons de garniture tressés ,

- Étanchéité certifiée TA-LUFT avec kit de garniture PTFE-V ou kit graphite ; structure de 
la garniture conforme à selon les Figs. 1 et 2, gamme d'applications selon le Tableau 10.

Classe d’étanchéité : (Selon EN 60534-4)
-basique : (class IV) moins de 0,01% du Kv 
-médiane : (class V)  3 . 10-4 D . ∆p [cm³/mn]
où D (mm) - est le diamètre du siège selon le tableau 10. 
Et ∆p [bar] -perte de charge réelle dans la vanne fermée.     

Sens d'écoulement du fluide : Vers le clapet.
Coefficients de débit: selon le tableau 11

Pression Nominale

Face de joint
Face surélevée Emboit. double F Emboit. simple Joint annulaire

Identification

PN10; 16; 25; 40; 63; 100; 160; 250; 320; 400 B 3) D 1) F 1) H

CL150; 300 B 3) DL ( D1 2) F ( F1 1) J (RTJ)

CL600; 900; 1500; 2500 B 3) (RF) DL (GF) F (FF) J (RTJ)
1) - do PN160;     2) - tylko dla CL300;  3) - B1 – (Ra=12.5 mM, surface concentriques “C”), B2 – (Ra à définir avec le client);

() - identification des raccords selon ASME B16.5
Réalisation spéciale de brides selon les spécifications et normes communiquées

Ouverture rapide  - S (seulement avec clapet profilé)
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Fig. 1a. Vanne Z1A - clapet profilé
et cage de compression

Fig. 1b. Vanne Z1A - Clapet profilé
et cage anti-cavitation

Fig. 1c. Vanne Z1A - clapet perforé 
et cage de compression.

Fig. 1d. Vanne Z1A - clapet perforé
et cage d'étranglement
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Chapeau standard,
Joint PTFE-V

Fût rallongé,
Joint GRAPHITE

Fût avec 
joint-soufflet 

PTFE+GRAPHITE

Fût rallongé,
Joint certifié
TA-LUFT

Clapet profilé Clapet 
piston perforé

Raccordements à 
brides

Raccordements  à 
souderFig. 1e. Vanne de 

régulation 



Tableau 2. Liste des pièces et matériaux

NOTE:
*) Applicable pour les pression nominales du PN10 au CL600.
Le traitement des surfaces internes de la vanne comprend :
a) stellitage - garnissage des surfaces avec de la stellite : ~ 40HRC
b) Revêtement CrN - introduction de nitrure de chrome dans la couche externe, profondeur d'environ 0,1 mm
c) traitement thermique : clapet (~45HRC), siège (~35HRC) et manchon de guidage (~45HRC) .

Item Pièce Matériaux

1 Corps
GP 240 GH ; (1.0619)

WCB
G17CrMo 9-10 ; (1.7379)

WC9
GX5CrNiMo 19-11-2 ; (1.4408)

CF8M

2 Fût
DN15…50 S 355 J2G3 (1.0570) 13CrMo4-4 ; (1.7335)

X6CrNiMoTi 17-12-2 ; (1.4571)
DN80…300

GP 240 GH ; (1.0619)
WCB

G17CrMo 9-10 ; (1.7379)
WC9

3 Clapet
X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)

X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571) + stellite + CrN
X17CrNi 16-2 ; (1.4057) + traitement thermique

4 Siège 
X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)

X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)  + stellite
X17CrNi 16-2; (1.4057) + traitement thermique

5 Tige
X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)

X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571) + stellite + CrN
X17CrNi 16-2 ; (1.4057) + traitement thermique

6A Cage de compression X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)
X17CrNi 16-2; (1.4057) + traitement thermique6B Cage anti-cavitation

7 Joint de corps
GRAPHITE (98%) + 1.4404 (spiralé)

8 Joint de siège

9 Liste des joints

PTFE + GRAPHITE

PTFE „V” (Annulaire)

GRAPHITE

10 Étanchéité de la tige X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)

11 Compression de la garniture S 355 J2G3 ; (1.0570)

12 Vis de corps
PN10…CL300 8.8 A4 - 70 *)

PN63…CL2500 42CrMo4 (1.7225) 21CrMoV5-7 (1.7709) X6NiCrTiMoVB 25-15-2 (1.4980)

13 Écrou de corps
PN10…CL300 8.8 A4 - 70 *)

PN63…CL2500 42CrMo4 (1.7225) 21CrMoV5-7 (1.7709) X6NiCrTiMoVB 25-15-2 (1.4980)

14 Visse de fût 8.8 A4 - 70 *)

15 Écrou de fût 8.8 A4 - 70 *)

16 Cheville crantée X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)

17 Ressort 12R10 (SANDVIK)

18 Manchon d'écartement X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571)

19 Manchon de guidage X6CrNiMoTi 17-12-2; (1.4571) + stellite + CrN
X17CrNi 16-2 ; (1.4057) + traitement thermique

Normes relatives aux matériaux 
Matériau Standard

GP 240 GH ; (1.0619) PN-EN 10213-2
WCB ASTM A 216 

G17CrMo 9-10 ; (1.7379) PN-EN 10213-2
WC9 ASTM A 217

GX5CrNiMo 19-11-2 ; (1.4408) PN-EN 10213-4
CF8M ASTM A 351 

S 355 J2G3 ; (1.0570) PN-EN 10025
13CrMo4-4; (1.7335) PN-EN 10028

X6CrNiMoTi 17-12-2 ; (1.4571) PN-EN 10088
X17CrNi 16-2 ; (1.4057) PN-EN 10088

C45 (1.0503) PN-EN 10083-1

X30Cr13 (1.4028) PN-EN 10088

8.8 EN 20898-1

A4-70 *) EN ISO 3506-2

 42CrMo4 (1.7225) EN 10269

21CrMoV5-7 (1.7709) EN 10269

X6NiCrTiMoVB 25-15-2 (1.4980) EN 10269
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Tableau 4.                                                                                                                       Matériau:   G17CrMo 9-10 (1.7379) selon PN-EN 10213-2

PN / CL Standard

Température [°C]

-10…50 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 510 520 530 540 550

Pression de service admise [bar]

PN10
-

10 10 10 10 10 10 9,7 9,2 9 8,8 7,6 6,4 5,6 4,9 4,2 3,7 3,2

PN16 16 16 16 16 16 16 15,6 14,8 14,4 14 12,1 10,2 8,9 7,8 6,8 5,9 5,1

CL150 PN-EN 1759-1 19,5 17,7 15,8 14 12,1 10,2 8,4 6,5 5,6 4,7 3,7 2,8 2,4 2 1,7 1,4 -

PN25
EN 1092-1

25 25 25 25 25 25 24,4 23,2 22,6 22 19 16 14 12,2 10,7 9,2 8

PN40 40 40 40 40 40 40 39 37,1 36,1 35,2 30,4 25,7 22,4 19,6 17,1 14,8 12,9

CL300 PN-EN 1759-1 51,7 51,5 50,2 48,3 46,3 42,8 40,2 36,6 35,1 33,8 31,7 28,2 26,6 23,5 20,6 17,8 15,5

PN63
EN 1092-1

63 63 63 63 63 63 61,5 58,5 57 55,5 48 40,5 35,4 30,9 27 23,4 20,4

PN100 100 100 100 100 100 100 97,6 92,8 90,4 88 76,1 64,2 56,1 49 42,8 37,1 32,3

CL600

PN-EN 1759-1

103 103 100 96,7 92,6 85,7 80,4 73,1 70,2 67,6 63,3 56,4 53,3 47,1 41,1 35,7 31,1

CL900 155 155 151 145 139 129 121 110 105 101 95 84,6 79,9 70,6 61,7 53,5 46,6

PN160 160 160 160 160 160 160 156,1 148,5 144,7 140,9 121,8 102,8 88,9 78,4 68,5 59,4 51,8

PN250 250 250 250 250 250 250 244 232,1 226,1 220,2 190,4 160,7 140,4 122,6 107,1 92,8 80,9

CL1500 259 258 251 242 232 214 201 183 175 169 158 141 133 118 103 89,1 77,7

PN320 320 320 320 320 320 320 312,3 297,1 289,5 281,9 243,7 205,7 179,8 156,9 137,1 118,8 103,6

PN400 400 400 400 400 400 400 390,4 371,4 361,8 352,3 304,7 257,1 224,7 196,1 171,4 148,5 129,5

CL2500 431 429 418 403 386 357 335 305 292 282 264 235 222 196 171 149 130

Tableau 5.                                                                                                                         Matériau:   GX5CrNiMo 19-11-2 (1.4408) selon PN-EN 10213-4

PN / CL Standard

Température [°C]

-10…50 100 150 200 250 300 350 400 425 450 475 500 510 520 530 540 550 600

Pression de service admise [bar]

PN10
EN 1092-1

10 10 9 8,4 7,9 7,4 7,1 6,8 - 6,7 - 6,6 - - - - 6,5 5,6

PN16 16 16 14,5 13,4 12,7 11,8 11,4 10,9 - 10,7 - 10,5 - - - - 10,4 8,9

CL150 PN-EN 1759-1 17,9 16,3 14,9 13,5 12,1 10,2 8,4 6,5 5,6 4,7 3,7 2,8 2,4 2 1,7 1,4 - -

PN25
EN 1092-1

25 25 22,7 21 19,8 18,5 17,8 17,1 - 16,8 - 16,5 - - - - 16,3 14

PN40 40 40 36,3 33,7 31,8 29,7 28,5 27,4 - 26,9 - 26,4 - - - - 26 22,4

CL300 PN-EN 1759-1 46,7 42,5 38,9 35,3 32,9 30,5 28,8 27,6 27,2 26,9 26,6 26,4 26,3 22,5 22,4 22,3 22,2 -

PN63
EN 1092-1

63 63 57,3 53,1 50,1 46,8 45 43,2 - 42,4 - 41,7 - - - - 41,1 35,4

PN100 100 100 90,9 84,2 79,5 74,2 71,4 68,5 - 67,3 - 66,1 - - - - 65,2 56,1

CL600

PN-EN 1759-1

93,4 85 77,8 70,6 65,8 61 57,6 55,2 54,5 53,8 53,3 52,8 52,6 44,9 44,8 44,6 44,4 -

CL900 140 127 117 106 98,6 91,4 86,4 82,8 81,7 80,6 79,9 79,2 78,9 67,4 67,1 66,9 66,7 -

PN160 160 160 145,5 134,8 127,2 118,8 114,2 109,7 - 107,8 - 105,9 - - - - 104,3 89,9

PN250 250 250 227,3 210,7 198,8 185,7 178,5 171,4 - 168,4 - 165,4 - - - - 163 140,4

CL1500 233 212 194 176 164 152 144 138 136 134 133 132 132 112 112 111 111 -

PN320 320 320 291 269,7 254,4 237,7 228,5 219,4 - 215,6 - 211,8 - - - - 208,7 179,8

PN400 400 400 363,8 337,1 318 297,1 285,7 274,2 - 269,5 - 264,7 - - - - 260,9 224,7

CL2500 389 354 324 294 274 254 240 230 227 224 222 220 219 187 187 186 185 -

Tableau 3...9. Surpression de service admissible pour les matériaux à des températures données.

Tableau 3.                                Matériau:   GP240GH (1.0619) selon PN-EN 10213-2

PN / CL Standard

Température [°C]

-10…50 100 150 200 250 300 350 400

Pression de service admise [bar]

PN10
EN 1092-1

10 9,2 8,8 8,3 7,6 6,9 6,4 5,9

PN16 16 14,8 14 13,3 12,1 11 10,2 9,5

CL150 PN-EN 1759-1 17,3 15,4 14,6 13,8 12,1 10,2 8,4 6,5

PN25
EN 1092-1

25 23,2 22 20,8 19 17,2 16 14,8

PN40 40 37,1 35,2 33,3 30,4 27,6 25,7 23,8

CL300 PN-EN 1759-1 45,3 40,1 38,1 36 32,9 29,8 27,8 25,7

PN63
EN 1092-1

63 58,5 55,5 52,5 48 43,5 40,5 37,5

PN100 100 92,8 88 83,3 76,1 69 64,2 59,5

CL600

PN-EN 1759-1

90,5 80,2 76,1 72 65,8 59,7 55,5 51,4

CL900 136 120 114 108 98,7 89,5 83,3 77,1

PN160 160 148,5 140,9 133,3 121,9 110,4 102,8 95,2

PN250 250 232,1 220,2 208,3 190,4 172,6 160,7 148,8

CL1500 226 201 190 180 165 149 139 129

PN320 320 297,1 281,9 266,6 243,8 220,9 205,7 190,4

PN400 400 371,4 352,3 333,3 304,7 276,1 257,1 238

CL2500 377 334 317 300 274 249 231 214

NOTES:
1. Il est permis d'utiliser de l'acier au carbone et 

de l'acier moulé résistant aux acides pour des 
températures inférieures à celles indiquées 
dans les tableaux 3...9, à condition que la 
pression de service soit aussi réduite, que des 
essais d'impact à la température soient 
effectués et que la fonte soit traitée 
thermiquement. 
Les détails sont à convenir avec le fabricant.

2. La pression de service pour une température 
intermédiaire peut être obtenue par 
interpolation.

3. Plage de température pour les raccords 
- à brides : jusqu'à +537°C, 

 - à souder : jusqu'à +650°C
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Tableau 7.                                              Matériau :   WCB selon ASTM A216

PN / CL Standard

Température [°C]

-10…50 100 150 200 250 300 350 375 400

Pression de service admissible [bar]

PN10
EN 1092-1

10 10 9,7 9,4 9 8,3 7,9 7,7 6,7

PN16 16 16 15,6 15,1 14,4 13,4 12,8 12,4 10,8

CL150 PN-EN 1759-1 19,3 17,7 15,8 14 12,1 10,2 8,4 7,4 6,5

PN25
EN 1092-1

25 25 24,4 23,7 22,5 20,9 20 19,4 16,9

PN40 40 40 39,1 37,9 36 33,5 31,9 31,1 27

CL300 PN-EN 1759-1 50 46,4 45,1 43,9 41,8 38,9 36,9 36,6 34,6

PN63
EN 1092-1

63 63 61,5 59,6 56,8 52,7 50,3 49 42,5

PN100 100 100 97,7 94,7 90,1 83,6 79,8 77,8 67,5

CL600

PN-EN 1759-1

100,1 92,8 90,6 87,8 83,6 77,5 74 72,9 69,1

CL900 150,1 139,2 135,7 131,4 125,1 116,1 110,8 109,5 103,4

PN160 159,2 147,6 143,9 139,4 132,7 123,1 117,5 116,1 109,7

PN250 241,4 223,5 217,8 211,2 201,1 186,6 178,1 175,8 166,2

CL1500 250,5 231,9 226 219,2 208,7 193,6 184,8 182,4 172,5

PN320 313 289,9 282,6 273,9 260,8 242 231 227,9 215,6

PN400 396,4 367,3 358 346,9 330,3 306,6 292,6 288,6 273,1

CL2500 417,2 386,6 376,9 365,1 347,7 322,7 308 303,8 287,5

  Tableau 8.                                                                                                               Matériau :   WC9 selon ASTM A217

PN / CL Standard

Température [°C]

-10…50 100 150 200 250 300 350 375 400 425 450 475 500 510 520 525 530 540 550

Pression de service admissible [bar]

PN10
EN 1092-1

10 10 10 10 10 10 10 10 9,9 9,7 9,5 7,3 5,5 5 4,4 - 3,9 3,4 2,9

PN16 16 16 16 16 16 16 16 16 15,9 15,6 15,3 11,7 8,9 8 7,1 - 6,2 5,4 4,7

CL150 PN-EN 1759-1 19,5 17,7 15,8 14 12,1 10,2 8,4 7,4 6,5 5,6 4,6 3,7 2,8 - - 1,9 - 1,3 -

PN25
EN 1092-1

25 25 25 25 25 25 25 25 24,8 24,4 23,9 18,3 14 12,6 11,2 - 9,8 8,5 7,4

PN40 40 40 40 40 40 40 40 40 39,7 39 38,3 29,2 22,3 20,2 18 - 15,7 13,6 12

CL300 PN-EN 1759-1 51,7 51,5 50,3 48,7 46,3 42,9 40,4 38,9 36,5 35,2 33,7 31,7 27,7 - - 21,6 - - 15,3

PN63
EN 1092-1

63 63 63 63 63 63 63 63 62,5 61,5 60,3 46 35,2 31,9 28,3 - 24,8 21,4 18,8

PN100 100 100 100 100 100 100 100 100 99,2 97,6 95,6 73,1 55,9 50,6 44,9 - 39,3 34 29,9

CL600

PN-EN 1759-1

103,4 103,1 100,3 97,5 92,7 85,7 80,4 77,6 73,3 70,2 67,7 63,4 55,7 - - 43,3 - - 30,7

CL900 155,1 154,6 150,6 146,2 139 128,6 120,7 116,5 109,8 105,4 101,4 95,1 83,4 - - 64,9 - - 46

PN160 164,5 163,9 159,5 154,7 147,4 136,4 128 123,6 116,5 111,8 107,6 100,8 87,3 - - 68,9 - - 48,8

PN250 249,2 248,1 239,8 231,2 222,6 206,6 193,8 187 176,4 169,2 162,9 152,5 122,2 - - 104,4 - - 74,1

CL1500 258,6 257,7 250,8 244 231,8 214,4 201,1 194,1 183,1 175,6 169,1 158,2 138,9 - - 108,4 - - 76,9

PN320 323,2 321,9 312,3 302,3 289,2 268 251,4 242,5 228,8 219,4 211,4 197,8 165,7 - - 135,4 - - 96

PN400 409,4 408 397,1 385,7 366,8 339,4 318,5 307,1 289,7 277,9 267,7 250,7 218,5 - - 171,5 - - 121,5

CL2500 430,9 429,5 418,3 406,5 386,2 357,2 335,3 323,2 304,9 292,5 281,8 263,9 231,7 - - 180,5 - - 127,9

Tableau 9.                                                                                                                                Matériau :   CF8M selon ASTM A351

PN / CL Standard

Température [°C]

-10…50 100 150 200 250 300 350 375 400 425 450 475 500 510 520 525 530 540 550 575 600 625 649

Pression de service admissible [bar]

PN10
EN 1092-1

8,9 7,8 7,1 6,6 6,1 5,8 5,6 5,5 5,4 5,4 5,3 5,3 5,2 5,2 5,2 - 5,2 5,1 5,1 4,7 3,8 - -

PN16 14,3 12,5 11,4 10,6 9,8 9,3 9 8,8 8,7 8,6 8,5 8,5 8,4 8,3 8,3 - 8,3 8,3 8,2 7,6 6,1 - -

CL150 PN-EN 1759-1 18,4 16 14,8 13,6 12 10,2 8,4 7,4 6,5 5,6 4,6 3,7 2,8 - - 1,9 - 1,4 - - - - -

PN25
EN 1092-1

22,3 19,5 17,8 16,5 15,5 14,6 14,1 13,8 13,6 13,5 13,4 13,3 13,2 13,1 13,1 - 13 13 12,9 12 9,6 - -

PN40 35,6 31,3 28,5 26,4 24,7 23,4 22,6 22,1 21,8 21,6 21,4 21,2 21 21 20,9 - 20,8 20,8 20,7 19,1 15,5 - -

CL300 PN-EN 1759-1 48,1 42,3 38,6 35,8 33,5 31,6 30,4 29,6 29,3 29 29 28,7 27,3 - - 25,2 - - 24 22,9 19,9 15,7 12,8

PN63
EN 1092-1

56,1 49,2 44,9 41,6 38,9 36,9 35,5 34,9 34,4 34 33,7 33,5 33,2 33 32,9 - 32,8 32,7 32,6 30,2 24,4 - -

PN100 89,1 78,1 71,3 66 61,8 58,5 56,4 55,3 54,5 54 53,4 53,1 52,6 52,4 52,2 - 52,1 51,9 51,7 47,9 38,7 - -

CL600

PN-EN 1759-1

96,3 84,5 77,1 71,2 66,7 63,1 61 59,8 58,9 58,3 57,7 57,3 54,8 - - 50,6 - - 47,8 45,5 39,8 31,7 25,5

CL900 144,4 126,8 115,6 107 100,2 95 91,3 89,7 88,2 87,3 86,6 86 82,1 - - 75,9 - - 71,8 68,3 59,7 47,5 38,3

PN160 153,1 134,4 122,6 113,5 106,3 100,7 96,8 95,1 93,6 92,6 91,8 91,2 87,1 - - 80,5 - - 76,2 72,5 63,3 50,4 40,3

PN250 231,9 203,3 185,4 171,9 160,9 152,4 146,7 143,9 141,7 140,3 139,1 138,1 131,7 - - 121,8 - - 115,4 109,8 95,9 76,3 61

CL1500 240,6 210,9 192,4 178,4 167 158,1 152,2 149,3 147,1 145,6 144,3 143,3 136,7 - - 126,4 - - 119,8 114 99,5 79,2 63,8

PN320 300,8 263,7 240,6 223 208,7 197,6 190,3 186,7 184 182,1 180,3 179,2 170,9 - - 158 - - 149,7 142,5 124,4 98,9 79,2

PN400 381 334,1 304,8 282,4 264,2 250,3 241,1 236,5 233,1 230,7 228,4 227 216,6 - - 200,2 - - 189,5 180,5 157,7 125,1 100,4

CL2500 401 351,7 320,8 297,2 278,1 263,5 253,8 249 245,4 242,9 240,4 238,9 228 - - 210,7 - - 199,5 190 166 131,7 106,5

Tableau 6.           Matériau :   G20Mn5 (1.6220)  selon PN-EN 10213-3

PN / CL Norma

Température [°C]

-40 100 150 200 250 300

Pression de service admissible [bar]

PN10

-

6 6 3,8 3,6 3,48 3,4

PN16 16 16 10,1 9,6 9,28 9,07

PN25 25 25 15,8 15 14,5 14,2

PN40 40 28 28 27 26 25

PN63 63 59 58 55 53 51

PN100 100 95 92 87 85 82

PN160 160 152 148 140 136 132
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Tableau 10 : Types de garnitures et domaines d'application.

)* PN10...40 ; CL150...300 - pour fût à joint-soufflet )** - pour vannes à embouts à souder

DESIGNS
Les options de conception et de matériaux sont à choisir en fonction de vos conditions de service. 
Le clapet profilé et la cage de compression constituent la conception de base . Dans les cas où les émissions 
sonores dépassent le niveau accepté (normalement 85 dBA) des clapets perforés doivent être utilisés. 
Ils remplacent les clapets profilés et permettent une réduction du bruit de 10 dBA par rapport à la conception 
de base. Une réduction supplémentaire du bruit (de 5 dBA) peut être obtenue en utilisant une cage 
anti-cavitation, permettant ainsi une réduction de la chute de pression entre le clapet et le siège.
Cette conception est également recommandée en cas d'écoulement étranglé, de cavitation et de flashing. 
Les structures perforées présentent un coefficient de récupération de pression FL plus élevé, ce qui permet 
d'obtenir un débit plus important avec les mêmes KvS et Δp. En cas de fluide compressif, il est conseillé d'utiliser
des diffuseurs à la sortie de la vanne. 
Les options de conception de la vanne doivent être sélectionnées en se basant sur le calcul du rapport de débit,
du niveau de bruit et de l’état du fluide. L'efficacité de ces actions dépend de la précision des données fournies 
par le client. Dans les cas justifiés (bruit, débit étranglé), les diffuseurs peuvent être équipés de structures 
d'étranglement perforées supplémentaires sous la forme de plaques assemblées entre des brides ou soudées à
l'intérieur du diffuseur.

Materiau PN
Température [°C]

Fût
Standard Rallongé Avec joint-soufflet

PTFE-V
Jusqu’à CL600 )* -46...+200

-198...-46
+200...+300

-100...+200PTFE + Graphite
PTFE-V / TA-LUFT

Graphite
Jusqu’à CL2500 )* +200...+300 +300...+537 ,(+650)** +200...+400

Graphite / TA-LUFT

Garniture (PTFE-V) Garniture 
(PTFE+Graphite)

Garniture (Graphite)

Kit de garniture certifié TA-LUFT
PTFE-V

Kit de garniture certifié TA-LUFT
PTFE-V

Fig. 2. Garnitures de fût 

- 8 -



Tableau 11. Rapports de débit Kvs.

Tableau 12 : Force disponible Fs [kN] des actionneurs pneumatiques

NOTE: 
1. Pour les actionneurs directs P, P1, la gamme de ressorts utilisée est de 20 à 100kPa.
2. Pour les actionneurs électriques et autres, la valeur Δp peut être calculée en utilisant la formule 
ci-dessus et les chiffres des tableaux 11, en prenant la capacité de charge nominale comme force disponible Fs, 
selon le tableau du catalogue de l'actionneur.

PERTES DE CHARGE MAXIMALE ADMISSIBLE ∆p. 
Les pertes de charge Δp [bar] dans le tableau 13 s'appliquent à la vanne fermée et elles sont calculées en 
tenant compte des performances du pilotage. Les chutes de pression réelles ne doivent pas dépasser 70 % 
de la pression de service admissible pour une valeur de PN donnée, un matériau et une température de service, 
selon les tableaux 3 à 9.

où Δp [bar] – Perte de charge théorique 
Fs [kN] – Force de l’actuateur (tableau 12) 
FD [kN] – Pression entre le clapet et le siège (tableau 11) 
D [mm] – Diamètre du siège (tableau 11) 

NOTE
1. - Non disponible pour les PN250 à CL2500
2. Vannes à ouverture rapide (S) - uniquement pour les valeurs maximales de Kvs de chaque DN.

•

Kvs
Course

Siège
[D]

F
D

Diamètre nominal
Clapet 
profilé 

Clapet 
perforé Cl. IV Cl. V

L P S L P [mm] [mm] [kN] 15 20 25 40 50 80 100 150 200 250 300
0,1 - - - -

20

6,35 0,1 0,65

F
abrica

tion spé
c iale, d

onn
ée

s te ch
niqu

es su
r d

e m
an

de
 

0,16 - - - -
0,25 - - -
0,4 - - -

0,63 - - -
1,0 - - -
1,6 - - - 9,52 0,15 1,0
2,5 - - -

12,7 0,2 1,3
4,0 4,8 - - •
6,3 7,6 19,05 0,3 1,95 •
10 12 6,3 20,64 0,33 2,1 •
16 20 10 25,25 0,4 2,6
25 30 16 31,72 0,5 3,3 •
40 48 25 41,25 0,7 4,6 •
63 - 40

38

50,8 0,8 5,2
94 115 63 66,7 1,1 7,2 •
125 -

125 94 88,9 1,4 9,1
160 192 •
250 - 180 125

50
107,92 1,7 11

320 384 260 200 126,95 2,0 13
500 600 425 320

63
158,72 2,5 16

630 - 630 400 195 3,1 20
800 960 720 500 80 203,2 3,2 21

Coefficients de calcul

Clapets profilés : F
L
=0,9 ; X

T
=0,72; Fd=0,46; xFz=0,65

Clapets perforés : F
L
=0,95 ; X

T
=0,78; Fd=0,1; xFz=0,75

∆p = Fs - F
0,785 • 10- 4

Taille de 
l’actuator 

Actuateur à action directe P ; P1 Actuateur à action inverse R ; R1
Pression d’alimentation [kPa] Plage des ressorts [kPa]

140 250 400 20 - 100
40 - 120;
40 - 200

60 - 140 80 - 240  120 - 280 180 - 380

250 1,0 3,8 7,5 0,5 1,0 1,5 2,0 3,0 -
400 1,6 6,0 12,0 0,8 1,6 2,4 3,2 4,8 -
630 2,5 9,5 18,9 1,3 2,5 3,8 5,0 7,6 11,3

R-630T - - - 2,6 5,0 7,6 10,0 15,2 22,6
1000 4,0 15,0 30,0 2,0 4,0 6,0 8,0 12,0 18,0
1500 6,0 22,5 45,0 3,0 6,0 9,0 12,0 18,0 27,0

1500T 12,0 45,0 90,0 6,0 12,0 18,0 24,0 36,0 54,0
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Tableau 13 : Perte de charge ΔP en bar pour les vannes avec actuateurs pneumatiques, étanchéité classe IV et V

D
ia

m
èt

re
 d

u 
si

èg
e 

de
 la

 v
an

ne
[m

m
]

T
ai

ll
e 

de
 l’

ac
tu

at
eu

r
Air pour fermer

Plage de pression 20… 100 kPa
Air pour ouvrir

Classe IV Classe V Classe IV Classe V

Pression d’alimentation [kPa] Plage de pression [kPa] Plage de pression [kPa]

140 250 400 140 250 400

20
…

10
0

40
…

12
0

40
…

20
0

60
…

14
0

80
...

24
0

12
0.

..2
80

18
0.

..3
80

20
…

10
0

40
…

12
0

40
…

20
0

60
…

14
0

80
...

24
0

12
0.

..2
80

18
0.

..3
80

ΔP [bar]
Jusqu’à
 12,7

250 61 273 280 - 188 280 23 61 100 138 215 - - - 15 54 130 -
400 107 280 - 23 280 - 47 110 173 236 280 - - 22 85 148 274 -

19,05
250 24 118 240 - 62 190 7 24 41 58 93 - - - - - 36
400 45 196 280 - 14 280 17 45 72 100 155 - - - 15 43 98

20,64

250 20 100 210 - 48 159 5 20 34 49 78 - - - - - 26 -
400 37 166 280 - 115 280 14 37 60 84 131 - - - 9 32 79 -
630 65 272 280 11 218 280 27 65 103 140 216 280 - 11 49 86 162 274

R-630T - - - - - - 65 140 216 280 280 280 11 86 162 237 280 280

25,25

250 12 67 142 - 23 98 2 12 22 32 52 - - - - - 8 -
400 24 112 232 - 68 188 8 24 40 56 88 - - - - 12 44 -
630 42 180 280 - 136 280 17 42 67 92 143 218 - - 23 48 98 174

R-630T - - - - - - 42 92 143 193 280 280 - 48 98 149 249 280

31,72

250 6 41 88 - 5 53 - 6 12 19 31 - - - - - - -
400 14 70 145 - 34 110 4 14 24 34 54 - - - - - 19 -
630 25 113 232 - 78 197 10 25 41 57 90 137 - - 6 21 54 101

R-630T - - - - - - 25 57 89 121 185 280 - 22 54 85 149 245

41,25

250 2 23 51 - - 24 - 2 6 10 17 - - - - - - -
400 7 40 84 - 12 57 1 7 13 19 31 - - - - - 3 -
630 13 63 130 - 35 102 4 13 22 31 49 75 - - - 3 21 48

R-630T - - - - - - 14 32 51 70 108 164 - 5 24 43 81 137

50,8
630 9 43 90 - 21 69 2,5 9 15 21 34 53 - - - - 12 30

1000 16 71 146 - 49 124 6 16 26 36 56 86 - - 4 14 34 64
1500 25 107 218 3 85 196 10 25 40 55 84 129 - 3 18 33 62 107

66,7
630 4 24 50 - 6 33 - 4 8 11 18 29 - - - - - 11

1000 8 40 83 - 22 65 3 8 14 20 31 48 - - - 2 14 30
1500 14 61 125 - 44 108 5 14 23 31 48 74 - - 5 14 30 56

88,9
630 1,5 12 28 - - 15 - 1 3 5 9 16 - - - - - 3

1000 4 22 46 - 10 34 1 4 7 11 17 27 - - - - 5 14
1500 7 34 70 - 21 58 3 7 12 17 27 41 - - - 5 14 29

107,92
1000 3 14 30 - 4 20 - 3 5 7 11 18 - - - - 1 8
1500 5 23 47 - 13 37 1 5 8 11 18 28 - - - 1 8 17

1500T 11 4 96 1 37 86 5 11 18 24 37 57 - 1 8 14 27 47

126,95
1000 1,5 10 22 - 1 13 - 1 3 4 7 12 - - - - - 3
1500 3 16 34 - 8 25 - 3 6 8 13 20 - - - - 4 11

1500T 8 34 70 - 25 61 3 8 13 17 27 41 - - 4 9 18 33

158,72
1000 0,5 6 13 - - 6 - - 1 2 4 7 - - - - - -
1500 2 10 21 - 3 14 - 2 3 5 8 12 - - - - 1 6

1500T 5 21 44 - 14 37 2 5 8 10 17 26 - - 1 4 10 19

195
1500 - 7 14 - - 8 - 1 2 3 5 8 - - - - - 2

1500T 3 14 29 - 8 23 1 3 5 7 11 17 - - - 1 5 11

203,2
1500 - 6 13 - - 7 - - 2 3 4,5 7 - - - - - 2

1500T 3 13 27 - 7 21 - 3 4,5 6 10 16 - - - - 5 10

NOTES :
1. Les pertes de charge acceptables théoriques sont indiquées dans le tableau 13. Les pertes de charge réelles, 
en considérant la tolérance de fabrication du ressort et le frottement des parties internes de l’actuateur, sont 
20% inférieures au valeurs indiquées dans le tableau.
2. Pour une vanne normalement fermée, l’actuateur à ressorts avec une plage de pression 40-120 kPa peut être
remplacé par un actuateur avec une plage de pression 40-200 kPa, avec les mêmes pertes de charge. 
3. Pour les actuateurs à action inverse (type R ou R1), la pression d’alimentation doit être au moins 40 kPa au
dessus de la valeur haute de la plage de pression du ressort.

- 10 -



Vannes à brides

Vannes avec raccords à souder SW (DN15...50)

Vannes avec raccords à souder BW

Fig. 5. Dimensions des raccords des vannes 

DIMENSIONS ET POIDS

Tableau 14. Dimensions et débits pour les plaques anti-bruit.

Les kits de plaques anti-bruit sont fabriqués en fonction des besoins de votre process

Fig. 4. Installation des plaques anti-bruit (ou kits)

1 - Vanne
2, 3 – Plaques anti-bruit (kits) 
4 – Raccord d’élargissement

REDUCTION DU BRUIT :
Si le niveau de bruit généré par la cavitation ou par un phénomène aérodynamique excède le niveau de bruit
acceptable pour le client, il est possible de le diminuer par l’utilisation des solutions ci-dessous :
-Clapet perforé (Fig. 1 et tableau 11)
-Plaque anti-bruit en sortie de vanne et/ou en sortie du raccord d’élargissement   
-Ensemble plaques anti-bruits et raccord d’élargissement (diffuseurs) – (Fig.4)

Fig. 3. Plaque anti-bruit

Dimension E – position du clapet de la vanne – vanne fermée
*) Raccord avec actuateur P/R : E = 195 mm et F = 115 mm 

DN 15 20 25 40 50 80 100 150 200 250 300 350

Kvs

4 6,3 10 25 40 94 160 320 500 800 1000 1500

3,6 5,7 9 22,5 36 84 144 288 450 720 900 1350

3,2 5 8 20 32 75 128 256 400 640 800 1200

2,8 4,4 7 17,5 28 66 112 224 350 560 700 1050

L [mm] 5 6 10 15 20

Dp [mm] 45 58 68 88 102 138 162 218 285 345 410 465
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Tableau 15a : Dimensions des raccords des vannes de régulation

NOTE : Poids des vannes avec fût standard et sans actuateur

NOTE :
1) Kvs pour les clapets profilés L et P. Pour les autres clapets, voir le tableau 11 pour le même Ø de siège.  
2) Pour les vannes en DN 80 et en DN 100 avec une étanchéité TA-LUFT d   = 84,15  2

Tableau 15b : Dimensions des raccords des vannes de régulation

DN 15…25 40 50

PN/CL
PN10...
CL300

PN63...
CL600

CL900; 
PN160

PN250; 
CL1500

PN320
PN400; 
CL2500

PN10...
CL300

PN63...
CL600

CL900; 
PN160

PN250; 
CL1500

PN320
PN400; 
CL2500

PN10...
CL300

PN63...
CL600

CL900; 
PN160

PN250; 
CL1500

PN320
PN400; 
CL2500

B max 63 70 75 80 90 75 85 93 98 110 83 98 108 105 118

C
DS 135 149 193 145 172 214 155 175 237
DW 306 320 364 316 348 385 326 345 402
DM 254 - - - - - 254 - - - - - 270 - - - - -

Poids
[kg]

8 8,5 9,5 15,5 17,5 19 20 22 23 22 25 28 31 33 34

DN 80 100 150

PN/CL
PN10...
CL300

PN63...
CL600

CL900; 
PN160

PN250; 
CL1500

PN320
PN400; 
CL2500

PN10...
CL300

PN63...
CL600

CL900; 
PN160

PN250; 
CL1500

PN320
PN400; 
CL2500

PN10…CL300 PN63...CL600 CL900 ; PN160

B max 105 145 120 133 138 153 128 138 145 155 168 185 160 178 190

C
DS 206 233 257 217 252 329 287 365
DW 375 402 447 407 442 498 426 483
DM 405 - - - - - 405 - - - - - 470 - -

Poids
[kg]

40 43 44 50 51 52 65 72 75 86 89 95 132 147 156

DN 200 250

PN/CL PN10...CL300 PN63...CL600 PN10...CL300
PN10...CL300

(Kv800)
PN63...CL600

B max 190 235 258 255

C

DS 439 458

DW 539 558

DM 580 - 580 660 -
Poids
[kg]

195 220 320 330 360

DN 15…50 40…50 80...100 80 ; 100 100 150 200 200 ; 250 250

Kvs 1) 0,1…16 25…40 63 ; 94
125 ; 
160

63…160 250 ; 320 94
125 ; 
160

250 ; 320 500 630 800

Course 20 38 50 38 50 63 80

d
1

M12x1,25 M16x1,5 M20x1,5 M16x1,5 M20x1,5 M24x1,5

   d
2  

2) 57,15 / 
2 1/4’’-16UN2A

84,15 /
3 5/16’’-16NS2A

95,25 /
3 3/4’’-12UN2A

d
3

12 16 20 24

Actuateur

250 
400
630

R-630T

630
1000
1500

1000
1500

1500T

1000
1500

1000
1500

1500T

1500
1500T

DN 300 – fabrication spéciale,
données techniques suivant
vos spécifications.
(tableau : 15 a et 15b).
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Tableau 16. Longueur face à face des vannes de régulation à brides

Tableau 18 : Longueur face à face des vannes de régulation avec raccords à souder

Tableau 17. Formules de calcul de la longueur bride à bride des vannes de régulation pour des faces de joints :
-avec emboîtement simple ou double
-pour joint annulaire (RTJ)

NOTE : Les dimensions A listées dans le tableau 16 pour les brides de la classe 150 à 2500 sont valables
         uniquement pour celles à faces de joints RF. Pour les autres, voir la dimension A  dans tableau 17. 1

DN

Dimension A [mm]

PN / DIN CL

10; 16; 25; 40 63 - 100 160 250 - 320 400 CL150 CL300 CL600 CL900 CL1500 CL2500

15 130 230* 230* 260* 260*

184

190 203 236

273 30820 150
230 230 260 300

194 206 241

25 160 197 210 248

40 200 260 260 300 350 222 235 251 270 311 359

50 230 300 300 350 400 254 267 311 340 400

80 310 380 380 450 500 298 317 336 387 460 498

100 350 430 430 520 580 352 368 394 464 530 575

150 480 550 550 ** ** 451 473 508 556 ** **

200 600 650 ** ** ** 543 568 610 ** ** **

250 730 775 ** ** ** 673 708 752 ** ** **

300 Fabrication spéciale, données techniques suivant vos spécifications

*ATTENTION ! Pour les brides ISO, pour le DN 15, excepté pour les PN de 10 à 40, les longueurs sont identiques à celles du DN 20
**Plus grands PN disponibles après accord du fabricant

DN
Dimension A [mm]
         PN

PN 10...CL600 CL900…PN160 PN250...CL2500
15; 20; 25 210 230 300

40 251 260 350
50 286 300 400
80 337 380 500

100 394 430 580
150 508 550 **
200 610 ** **
250 752 ** **
300 Fabrication spéciale, données techniques suivant vos spécifications

**Plus grands PN disponibles après accord du fabricant

Brides et faces de joint
Classe de pression CL DN A 1PN / ANSI

Avec emboîtement 
simple ou double 

CL300

15…250

A
1
= A + 5 x 2

CL600
CL900
CL1500
CL2500

A 1= A – 1,5 x 2

Pour joint annulaire
(RTJ)

CL300
15 A 1= A + 5,5 x 2

20…40
A

1
= A + 6,5 x 2

CL150 15…250

CL300 50…250 A
1
= A + 8 x 2

CL600
CL900
CL1500

15…40
A

1
= A

CL2500 15…25

CL600 50…250

A 1= A + 1,5 x 2
CL900
CL1500

50…100

CL900 150

CL2500
80 A

1
= A + 3 x 2

100 A
1
= A + 4,5 x 2
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Tableau 19 : Raccords à souder BW

où :
Dz [mm] -diamètre externe de la tuyauterie
Dw

:
 [mm] -diamètre interne de la tuyauterie

t     [mm] -épaisseur de la tuyauterie

NOTE:
)  éxecution avec raccord d’élargissement comme Fig. 7.

DN PN A max B min L

15 ... 25

PN 10...40, CL 150, 300 38 20

50

PN 63...100, CL 600 48 20

PN 160, CL 900 40 23
PN 250...400, CL 1500,2500 48 23

40

PN 10...40, CL 150, 300 64 42
PN 63...100, CL 600 75 42

PN 160, CL 900 66 38
PN 250...400, CL 1500,2500 66 28

50
PN 10...100, CL 150...600 80 55

PN 160, CL 900 80 50
PN 250...400, CL 1500,2500 92 42

80

PN 10...40, CL 150, 300 110 82

75

PN 63...100, CL 600 122 82
PN 160, CL 900 111 76

PN 250...400, CL 1500,2500 127 56

100
PN 10...100, CL 150...600 144 102

PN 160, CL 900 144 102
PN 250...400, CL 1500,2500 165 81

150
PN 10...40, CL 150, 300 183 160

100PN 63...100, CL 600 196 160
PN 160, CL 900 217 154

200
PN 10...40, CL 150, 300 243 200

150
PN 63...100, CL 600 248 200

250
PN 10...40, CL 150, 300 291 248

PN 63...100, CL 600 346 248

Tableau 20 : Ø interne mini. de tuyauterie, Ø externe maxi. de tuyauterie et longueur du raccord d’élargissement. 

Fig. 6. Dimensions des raccords à souder BW usinés
           sur le corps 

Fig. 7. Raccord d’élargissement

Le tableau 19 contient des séries d’exemple de raccords à souder BW.
Il est possible d’avoir des raccords à souder usinés sur le corps pour d’autres tailles de tuyauterie tant que le 
Ø interne mini. « B min » et le  Ø externe maxi. « A max » sont respectés (Fig. 6, tableau 20). Dans le cas  
contraire, un raccord d’élargissement  doit être soudé sur le corps, ce qui augmente la longueur face à face de    
L ou 2L (Fig.7, Tableau 20). D’autres dimensions de raccords sont possibles (Nous consulter).

DN
Dz 

[mm]
t

[mm]
Dw 

[mm]
PN (DIN3239)

10 16 25 40 63 100 160 250 320 400

15 21,3

2 17,3  x x x x x x x
2,6 16,1  x
3,2 14,9  x
5 11,3  x

20 26,9 2,3 22,3 x x x x x x

25
33,7

2,6 28,5 x x x x x x
2,9 27,9 x
3,6 26,5 x
5 23,7 x

7,1
19,5  x

42,4 28,2 x

40 48,3

2,6 43,1 x x x x
2,9 42,5 x x
3,6 41,1 x
5 38,3 x

6,3 35,7 x
10 28,3 x

50 60,3

2,9 54,5 x x x x x
3,2 53,9 x
4 52,3 x

6,3 47,7 x
8 44,3 x

12,5 35,3 x

80 88,9

3,2 82,5 x x x x
3,6 81,7  x
4 80,9  x

6,3 76,3 x
11 66,9 x

12,5 63,9 x

17,5
53,9  x

114,3 79,3 x

100
114,3

3,6 107,1 x x x x
4 106,3 x
5 104,3 x
8 98,3  x

14,2 85,9 x
16 82,3 x

22,2 69,9  x
139,7 20 99,7 x

150
168,3

4,5 159,3 x x x x
5,6 157,1  x
7,1 154,1  x

12,5
143,3  x

193,7 168,7 x

200
219,1

5,9 207,3 x x
6,3 206,5 x x
7,1 204,9 x
10 199,1  x

244,5 12,5 219,5 x

250 273

6,3 260,4 x x
7,1 258,8 x x
8,8 255,4 x
12,5 248 x

300 Fabrication spéciale, données techniques suivant vos spécifications

DN Schedule
Dz 

[mm]
t

[mm]
Dw 

[mm]
ANSI (ASME 36.10 M)

CL150 CL300 CL600 CL900 CL1500 CL2500

1/2’’
40

21,3
2,8 15,7  x x x x

80 3,7 13,9  x
160 4,8 11,7  x

3/4’’
40

26,7
2,9 20,9 x x x x

80 3,9 18,9  x
160 5,6 15,5  x

1’’

40

33,4

3,4 26,6 x x x x
80 4,5 24,4 x
160 6,4 20,6  x

XXS 9,1 15,2  x

1 1/2’’

40

48,3

3,7 40,9  x x x x
80 5,1 38,1  x x x x x
160 7,1 34,1 x

XXS 10,2 27,9  x

2’’

40

60,3

3,9 52,5 x x x x
80 5,5 49,3  x
160 8,7 42,9 x

XXS 11,1 38,1  x

3’’

40

88,9

5,5 77,9  x x x
80 7,6 73,7  x
160 11,1 66,7 x

XXS 15,2 58,5 x

4’’

40

114,3

6 102,3 x x x
80 8,6 97,1  x
120 11,1 92,1  x
160 13,5 87,3  x

XXS 17,1 80,1  x

6’’

40

168,3

7,1 154,1  x x
80 11 146,3  x x
120 14,3 139,7  x
160 18,3 131,7  x  

8’’

20

219,1

6,4 206,3 x x
30 7 205,1 x
40 8,2 202,7 x
60 10,3 198,5  x
80 12,7 193,7  x

10’’

20

273

6,4 260,2 x x
30 7,8 257,4  x
40 9,3 254,4  x
60 12,7 247,6  x
80 15,1 15,1  x

12’’ Fabrication spéciale, données techniques suivant vos spécifications
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Tableau 22 : Actuateurs pneumatiques

Tableau 23 : Tailles et poids des actuateurs pneumatiques P/R et PR/RN – Fig. 8.

Fig. 8. Actuateurs P/R, PN/RN

ACTUATEUR :

Pneumatique :  -actuateur à membrane et ressorts multiples (Cf tableau 22) :
P1/R1 - arcade moulée, sans volant
P1B/R1B - arcade moulée, sans volant
P/R - type colonne, sans volant
PN/RN - type colonne, avec volant

NOTE : P - action directe; normalement ouvert
R - action inverse; normalement fermé

Tableau 21 : Raccords à souder SW 

DN D
2

K

15 21,7 9,7
20 27

1325 34
40 48,7
50 61 16

Type Taille Membrane : surface effective [cm ] 2 Course [mm] Course de la rotation
P/R ; PN/RN 250 250

20 5

P1/R1 ; P/R ;  
P1B/R1B ; PN/RN

400 400
630 630

20 ; 38 5 ; 9
R-630T* 2 x 630

1000 1000 38 ; 50 ; 63 8 ; 10 ; 13

P1/R1 ; P1B/R1B
1500 1500

38 ; 50 ; 63 ; 80 ; 100 8 ; 10 ; 13 ; 16 ; 20
1500T 2 x 1500

*) Il n’y a pas de volant pour le R-630T

Taille de l’actuateur
D

1
D

2
H

1
H

2
Poids [kg]

mm P/R PN/RN

250 240
225

324 486 10 14,5

400 305 332 494 16 20,5
630

375
305 424 586 30 37

R-630T - 638 - 45 -
1000 477 450 607 847 74 100
1500

550
- 704 - 95 -

1500T - 1008 - 200 -
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Tableau 24 : Tailles et poids des actuateurs pneumatiques P1/R1 et P1B/R1B – Fig. 9.

Fig. 9. Actuateurs P1/R1, P1B/R1B

3P1/R1-3000P1/R1, P1B/R1B – 400...1500

Electrique : Commande électrique du positionneur ; commande électro-hydraulique directe ou déportée.  
       (Pour plus de détails et spécification techniques, consulter les catalogues fabricants)

Manuel : Commande manuelle du positionneur type 20, Fig. 10 Tableau 25.

-Pression maximale d’alimentation : Pour actuateur taille 250...630 : 600 kPa
Pour actuateur taille R630T et 1000...1500 : 500 kPa 

-Accessoires (sur demande) : Volant latéral (P1/R1) ou supérieur (P/R),
      positionneur pneumatique,
      positionneur électro-pneumatique,
      positionneur électro-pneumatique intelligent,
      filtre détendeur,

vanne trois voies, 
vanne de verrouillage,

      retour de position,
fins de course.

Raccords d’alimentation en air : 1/4’’ NPT ; 1/2’’ NPT ; Rc 1/2’’
-Diamètres des tubes : 6x1 ; 8x1 ; 10x1 ; 12x1
-Plages des ressorts : 20...100 kPa ; 40...120 kPa ; 60...140 kPa -3 ressorts

40...200 kPa ; 80...240 kPa ; 120...280 kPa -6 ressorts
180...380 kPa * -12 ressorts
*) Non applicable aux actuateurs P/R ; P1/R1-250 ; 400

Pour les actuateurs P1/R1-3000 (Tandem), pour chaque plage, doubler le nombre de ressorts. 

Taille de l’actuateur
B D

1
D

2
H Poids [kg]

mm P1/R1 P1B/R1B

400 255 305 225 453 20 28

630 280 375 305 548 40 50
1000 340 477

450
773 85 105

1500
410 550

833 120 150
3000 1138 225 255
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Fig. 10. Commande manuelle type 20

Tableau 25 : Volants manuels séries 20 – types, taille et poids. 

OPTIONS SPÉCIALES :

-option oxygène et hydrogène :
Utilisation de matériaux adaptés,nettoyage mécanique et chimique, inspections et assemblage assurant
la compatibilité avec l’oxygène et l’hydrogène. 

-option fluides basse température :
Utilisation de matériaux adaptés et d’un fût spécialement conçu, assurant une isolation sûre de la commande de   
la vanne face aux basses températures. Utilisé essentiellement pour l’oxygène liquide et l’azote liquide. 

-option gaz acides :
Des éléments de la vanne peuvent être fabriqués dans des matériaux et sous des conditions qui permettent

2l’utilisation de la vanne avec des gaz contenant de l’H S conformément à la norme NACE MR-0175.

-option enveloppe de réchauffage :
Conception et paramètres techniques suivant vos spécifications.

-option de joint de siège souple :
Quand la classe d’étanchéité VI est requise (jusqu’à ΔP ≤ 35 bar eff.)

-option vannes avec corps non moulés :
Si une fabrication spéciale du corps de la vanne est requise, il est possible de concevoir une vanne adaptée à
vos besoins (vanne en équerre type L et Z).

Marquage :
Exemple : 20-38-57-M16 – commande manuelle type 20 ; course – 38 mm ; d  = 57,15 mm ; d  = M16x1,5 2 1

Type Course [mm] d1 d2 H D rev./course Poids [kg]
20-20-57-M12

20 M12x1,25
57,15

265

8 8 7,5
20-20-84-M12 84,15

20-38-57-M16

38 M16x1,5

57,15

15 15 1020-38-84-M16 84,15

20-38-95-M16 95,25

20-50-84-M20
50 M20x1,5

84,15

385 457
16

1620-50-95-M20

95,2520-63-95-M24 63
M24x1,5

20

20-80-95-M24 80 533 610 19 24
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M.A.J. : Z1A/10/2016
Valide jusqu’à la prochaine mise-à-jour.

Classes d’étanchéité : 
- basique : classe IV 4 
- médiane : classe V 5
- renforcée (spéciale) : classe VI6

Clapet de la vanne :
- non équilibré   7

Cage anti-cavitation :
- sans 0
- avec 1

Caractéristiques du clapet, type :
- linéaire, profilé  L
- égal pourcentage P
- ouverture rapide, (on-off) S
- linéaire, perforé  T
- égal pourcentage, perforé V
- autre    X

Matériau du corps :
- acier carbone   3
- acier allié   4
- inox   5
- autre    X

Exemple de marquage :

Vanne de régulation type Z1 avec actuateur pneumatique à action inverse et volant supérieur, fût rallongé,
étanchéité graphite expansé, étanchéité classe IV, clapet non équilibré, cage anti-cavitation, égal pourcentage,
corps en acier allié.

RN-Z1A-2E471P4

Le marquage apparaît sur la plaques d’identification de la vanne :

Autres indications sur la plaque d’identification :
- DN
- PN
- température maxi de service (TS)
- pression maxi de service (PS)
- pression d’épreuve (PT)
- Kvs
- course du clapet (H)
- groupe de fluide (1 ou 2)
- numéro de série et année de fabrication

CLASSIFICATION ET MARQUAGE

Type d’actuateur :
- pneumatique à action directe : P ; P1
- pneumatique à action inverse : R ; R1
- pneumatique avec volant latéral :        P1B ; R1B                
- pneumatique avec volant supérieur :   PN ; RN               
- électrique :            E
- manuel :           20

Fût :
- standard:    1
- rallongé :    2
- avec joint-soufflet : 3
- autre :      X

Étanchéité :
- PTFE, tressé A
- PTFE, type V B
- PTFE, pour oxygène C
- graphite, tressé D
- graphite, expansé E
- TA-Luft, PTFE F
- TA-Luft, graphite G

- Z1A - 7
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